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ndardversion mit Klemmnabe

Eigenschaften:
montagefreundlich

gute Rundlaufgenauigkeit
schwingungsdampfend
elektrisch isolierend
spielfrei

steckbar

Material:

Kupplungsnaben: bis Serie 450 hochfestes
Aluminium, Serie 800 Stahl

Elastomerkranz: prazise gefertigter, extrem ver-
schleiRfester und temperaturbestandiger Kunststoff

Aufbau:
Zwei mit hoher Rundlaufgenauigkeit gefertigte Kupp-
lungsnaben mit konkav ausgebildeten Mitnahmeklauen

Drehzahlen: siehe Tabelle
*Bitte Riicksprache mit R+W
Wuchtgite bis G = 2,5 lieferbar.

Passungsspiel:
Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

Modell EK 2
Ausfiihrung (Elastomerkranz) A B C A B C A B C A B C A B C A B C
Nenndrehmoment (Nm) [ 17 21 6 60 75 20 160 200 42 325 405 84 530 660 95 950 | 1100 240
Max. Drehmoment™* (Nm) ﬁ 34 42 12 120 150 35 320 400 85 650 810 170 1060 | 1350 190 | 1900 | 2150 400
Einbauldnge (mm] VA 66 78 90 114 126 162
AufRendurchmesser (mm) B 42 56 66,5 82 102 1365
AuRendurchmesser Schraubenkopf (mm) & 445 57 68 85 105 139
Passungslange (mm) L 25 30 35 45 50 65
ST LR ) .. D, 8-25 12-32 19-36 20-45 28-60 35-80
e -
Befestigungsschrauben (IS0 4762) M5 M6 M8 M10 M12 M16
Anzugsmoment (Nm) i 8 15 35 70 120 290
Mittenabstand (mm) L 15,5 21 24 29 38 50,5
Abstand (mm) e 85 10 12 15 175 23
Nabenlénge (mm) H 39 46 52,5 66 73 93,5
Tragheitsmoment pro Nabe (10° kgm?) [SIH/AS] 0,016 0,05 0,13 04 0,9 95
Masse ca. (ko) [ 015 035 06 11 17 10
Standarddrehzahl (min) 12.500 11.000 10.000 9.000 8.000 4.000
*Drehzahl gewuchtet max. (10°min’ 5 [ 60 [ 35 | 3 [ [ 5| 2 [ [ 8| 2] [ 6] 6] 7]12]n]n3]s
Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mogliche Wellenverlagerung siehe Seite 5.
** Maximal tibertragbares Drehmoment der Klemmnabe (Nm) in Abhangigkeit des Bohrungsdurchmessers

016|019 | 025|030 (032|035| 045|050 |055|060|065|070|075|080 Bestellbeispiel

S A EK2/60 / A /19 /24 / XX

50 | 80 | 100 | 110 | 120 —

120 | 160 | 180 | 200 | 220 Modell T
200 | 230 | 300 | 350 | 380 | 420 _
420 | 480 | 510 | 600 | 660 | 750 | 850 Sl
Ausfiihrung des Elastomerkranzes
700 | 750 | 800 | 835 | 865 | 900 | 925 | 950 | 1.000

Héhere Drehmomente durch zusatzliche Passfeder moglich!

Bohrungs @ D1 H7
Bohrungs @ D2 H7
Sonder, z.B. feingewuchtet, G=6,3

Technische Anderungen vorbehalten.

R+W | 7



