SPIELFREIE ELASTOMERKUPPLUNGEN mit Passfederverbindung

Serie A
2-800 H H gDy

Eigenschaften:

m preiswert

m gute Rundlaufgenauigkeit
m schwingungsdampfend
m elektrisch isolierend

@ = B B m steckbar
= S) m spielarm, da Passfederverbindung
Material:

Kupplungsnaben: bis Serie 450 hochfestes

EDIN 916

G ‘ C PFN DIN 6885 EIastherkranz wahlweise | Aluminium, ab SeriF 800 Stahl
' ‘ Ausfiihrung A/B/C Elastomerkranz: prézise gefertigter, extrem ver-
Serie A schleilfester und temperaturbestandiger Kunststoff
2500 - 9500 Aufbau:
Zwei mit hoher Rundlaufgenauigkeit gefertigte
Kupplungsnaben mit konkav ausgebildeten
N Mitnahmeklauen
= : = Passung H7 + Nut DIN 6885 + Klemmschraube
o= [ ol (N | A | N e e DIN 916 oder wahlweise vorgebohrt (Dy)
(ST I =l ® .
y Drehzahlen: siehe Tabelle
' \ SF=re =1 *Bitte Riicksprache mit R+W
: el Elastomerkranz wahlweise Jote s S
i ) Wauchtgite bis G = 2,5 lieferbar.
‘ Ausfiihrung A/ B .
E DIN 916 H C Passungsspiel:

Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

Modell EK1 800 2500 4500 9500
Ausfiihrung (Elastomerkranz) A|lB|C|A|B|C|A|B|C|[A|B|C|[A|B|C|A|B|C|A|[B|C|A|B|C|A|B]|C A B A B A B
Nenndrehmorment (Nm) PSP 2 [24]0s| 9 |12] 2 {12516 | 4 (17|21 6 |60 |75 | 20 |160|200] 42 [325|405] 84 | 530 | 660 | 95 |950|1100] 240 | 1950 | 2450 | 5000 | 6200 | 10000 | 12500
Max. Drehmoment (Nm) RPN 2+ 48] 1 | 18] 24| 4 | 25|32 6 | 34| 42 12 {120[ 150] 35 |320]a00] a5 |s50]s10]170]1060] 1350] 130 | 1900|2150 400 | 300 | 4900 | 10000 | 12400 | 20000 | 25000
Finbaulinge mm) A 20 % 35 86 78 90 114 1% 162 213 ) 341
AuBendurchmesser (mm) [ 15 2% 32 1Y) 56 66,5 82 102 1365 160/154 | 225/190 | 290/240
Passungslénge (mm) © 6.5 12 12 25 30 35 45 50 65 88 113 142
Bohrungsdurchmesser vorgebohrt (mm) [SBK; 3 4 6 7 9 14 18 22 29 30 40 50
Eg:%?;%‘ﬁ;messermﬁg”m o) LW 3¢ | 6-15 | 6-18 | 825 | 12-3% | 19-38 | 2045 | 28-60 | 32-80 | 30-%5 | 40-130 | 50-170
("éllzxs'tmgr”k‘:;gmesser o B 62 102 14,2 19,2 22 292 3.2 462 605 80 13 145
Klemmschrauben (DIN 916) E siehe Tabelle (abhdngig vom Bohrungsdurchmesser)**

Abstand il ¢ E 5 6 9 " 12 15 17 0 2% 30 40
Magliches Kirzungsmat mm) R 4 6 6 19 2 2 B 37 3 69 89 110
Trégheitsmoment pro Nabe  (10°kgm?) |WHATY  0,0001 | 0,001 0,003 0,02 0,06 0,1 04 11 12 40 147 480
Masse ca. (kg 0,008 0,03 0,08 0,15 0,35 06 11 17 11 125 25 53
Standarddrehzahl min’) B 15000 | 15000 | 13000 | 12500 | 11.000 | 10000 | 9.000 8.000 4,000 3.500 3.000 2.000
*Drehzahl gewuchtet max. _(10°min’) 60|67 45 57| 65/ 43| 5363 40| 45] 60|35 |31 |31] 25| 22| 26| 18 22| 28] 16] 16 | 17 [ 12 [ 13[ 13 [ 8 | 10 [ 10| 8 | 8 |65 ] 65
Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mdgliche Wellenverlagerung siehe Seite 5
B Hinweise zu vorgebohrten Kupplungsnaben (D) / Kundennacharbeit Bestellbeispiel

D:/D, E A Fiir hochgenaue EK1/60/ A /19 /24 /l%
-010 M3 H _H Anwendungen —‘7

2101-12 | M4 miissen die Modell

0121-30 | M5 gL:" N Eﬁgglggg;r::t;ir; Serie

030158 | M8 |- e L { 77777 | i _ F]t A Ausfiihrung des Elastomerkranzes

o590t || ? ! * =  gerichtet w . Bohrungs @ D1 H7

0951-130 | M12 . . j Nur so ist ein gohrungs g0z |-_|7

o : onder, z.B. eloxiert

01301 -170| M6 Vorgebohrte Kupplungsnaben ermdglichen ;L;Z'%Z;;?T:Jtln
Bohrungen < @ 6 tg?;;;;ﬁss:?uh;pi%giiggzl:]ngs:é letSiftTir(tjhnngS\zvinde. Antriebes ga- Technische Anderungen vorbehalten.
werden ohne Nut i rantiert.
geliefert. Die Kupplungsnabe kann um das Mal8 H gekirzt werden.

10 | R+W



